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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD853
ALAN Tekstil Teknolgjisi
DAL/MESLEK Dokusuz Y tizeyler
MODULUN ADI Elyaf Harmam 3

MODULUN TANIMI

Elyaf1 ve karigimlarim agmak, karistirmak, temizlemek, harman
yapmak ve harman nakil islemlerini gerceklestirmek ileilgili
temel bilgi ve becerilerin kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL On kosulu yoktur.

YETERLIK Elyaf harmam yapmak
Gendl Amag
Bu modll ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun
olarak elyaf harman yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaglar

1. Teknigine uygun harman yapabileceksiniz.

2. Teknigine uygun uniflex temizleyicide elyafi agip
temizleyebileceksiniz.

3. Teknigine uygun elyaf nakli yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Harman dairesi

Donanmim: Pamuk ve pamukla birlikte kullanilan lifler, unimix
harman makinesi, uniflex temizleyici makineleri, harman

DONANIMLARI daires nakil sistemleri, Ustlpu, yag, yag tabancasi, hava
tabancasi, hava, takim ve 6l¢u aletleri
Modul icinde yer dan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
olcme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

OLCME VE Ogretmen modil sonunda 6lgme aract  (coktan secmeli test,

DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modul uygulamalar: ile kazandiginmiz bilgi ve becerileri Olgerek
Sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tekstil endustris ¢cok sayida birbirini izleyen islemlerden olusur. Bir islem sonucu
elde edilen mamul bir sonraki islemde ham madde olarak kullanilir.

Tekstil sektorinde kaliteli Oretimin kaynaginda kaliteli ham madde yatmaktadir.
Dokusuz ylUzeyin kalitesine; pamuk elyafimn kalitsal Ozellikleri, hasat edilmes,
circirlanmast ve pamukla birlikte kullanilan tekstil lifleri dokusuz yiizey oluncaya kadar
gecirdigi butlin asamalar direkt olarak etki etmektedir.

Harman hallag dairesi kaliteli bir dokusuz yiizeyler Uretimi icin ¢ok énemli bir islem
asamasidir. Birbiri ile otomasyonu saglanmis bir grup makinenin uyumlu bir sekilde
calismast zorunludur. Dolayisiyla bu prosesteki ham maddenin yam sira kalifiye is glicl
dokusuz ylzeyin kalitesi ve isletme randimani agisindan ¢ok énemlidir.

Bu modll sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile iyi bir harmamn nasil
hazirlandigini, kullamlan makinelerin 6zellikleri, gorevleri ve kaliteli bir dokusuz ytizeyin
dretiminde harman hallag dairesinin 6nemini 6greneceksiniz. Bu bilgi ve beceriler sektorde
planlama, Uretim ve kalite kontrol bélimlerindeki is veislemler icin temel olusturacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda tekni gine uygun unimix harman makinesi ile pamuk elyafi
ve karisimlarini harmanlayip temizleyebilecek ve agabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

> Non-woven isletmel erinde pamuk harmaninin amacin ve énemini arastiriniz.

> Non-woven ylzey isletmesi harman hallag dairesini gezerek calisma ortam
hakkinda bilgi edininiz.

»  Arastirma konusu hakkinda kaynak taramasi [ilgili alanda faaliyet gosteren
isletmeler, fabrikalar, atdlyeler, kitUphaneler, internet, cesitli mesleki
kataloglar, makine Ureticileri web siteleri ve kataloglari, sureli yayinlar (dergi,
gazete vb.)] yapiniz.

»  Toplacdigimiz bilgileri arkadaslarimzla tartisimiz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

> Hazirladigimz raporu arkadaslarimzla paylasinmz.

1. HARMAN MAKINESI

1.1. Unimix Harman M akinesi

Unimix, harman dairess makinelerindendir. Liflerinin mimkin oldugu kadar iyi
karistirilip karistm homojenliginin saglandigi makinedir (Resim 1.1).



=

Resim 1.1: Unimix harman makinesi

1.1.1. Gorevleri

> Pamuk ve pamukla birlikte kullamlan lifleri homojen sekilde harmanlamak

> Lif tutamlarim agmak

> Lifleri yabanci maddelerden (pamuk koza ve kabuk parcalari, ¢op, parcaciklari,
toz vb.) temizlemek

1.1.2.Teknolojik Semasi

1. Besleme kanah
2.Kal:l$nn"ud.a]an
3.Besleme bhand
4.Dik haso _
5.Gen siynac silindir
6.Ala sijinth'x
7.Cilas kanah

Sekil 1.1: Unimix harman makinesi teknolojik semasi
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1.1.3. Calisma Prensibi

Elyaf turbllanssiz bir hava akimi ile makineye gelir. Karigim odalarimn tst kisminda
kapama klapeleri bulunur. Kapama klapeleri elyafi karigim odalarina dokilmesini saglar.
Karisim odalarina belirlenen seviyede elyafin dolmas: fotosel ile ayarlanir (Resim 1.2).

Resim 1.2: Fotosel

Karisim odasina lifler belirlenen seviyede doldugunda klapeleri kapanr ve liflerin
girisi engellenir.

Belirlenen seviyede elyaf alinmadigi zaman klape agilarak elyaf girisini saglar. Elyaf
bu sekilde 6 adet karisim odalarinda beslenir (Sekil 1.2).

b B b,

bhall Bl i

il will il

Sekil 1.2: Karisim odalarina elyafin girisi
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Materyal pnomatik olarak sikistirilarak tozu alimir. 90 derece dondikten sonra elyaf
tabakalar1 birbiri Uzerine konarak katmanlar olusturulur. Besleme bandi pamugu civili dik
hasira verir. Dikey igneli hasira gelen materyal yukar: hareket eder. Fazla kisimlart siyirici
silindir ile geri aktarilir. Bu islemler elyafin karismasin saglar.

Geri aiyinici ve hasir arasinda acilmis olan elyaf agici Uzerine dokildr. Acicinin
bicaklar1 arasina takilan elyaf icindeki yabanci maddeler dokilecek izgaradan gecerek
dokintu kutusuna birikir. Buradan gikan materyal bir sonraki makine ERM veya uniflexin
istegine gore beslenir.

Makine toz ve guriltl yaymaz.

1.2.Makinenin Bakim

Isletmede kullamlan makine ve techizatlarla kaliteli mamul Uretebilmek; makine ve
techizatin verimli, sorunsuz, emniyetli ve uzun sire kullanlabilmesini saglamak icin makine
bakim tekniklerinin iyi bilinip zamannda uygulanmas: gerekmektedir.

Tulbent Gzerindeki hatalarin; diizgin olmayan besleme, dikkatsiz calisma, bakimi
yapilmamis makinelerden kaynaklandigi gordllr. Bu nedenle makine bakimi, revizyonu ve
ayarlar1 ihmal edilmemeli ve iscinin daha dikkatli ¢alismasi saglanmalidir. Harman dairesi
makinelerinin programli ve periyodik bir sekilde bakimunin yapilmas: sarttir. Bakim
programi, harman makinelerinin ayda bir revizyondan gecmesini saglayacak sekilde
yapilmalidir.

Besleme bandi ve sevk hasirlarina hareket iletiminde yardimci olan sevk silindiri,
zincir, yatak ve rulmanlar ayda bir sivi ve kat1 yaglarla (gres yag1) yaglanmalidir (Resim
1.3).

Resim 1.3: Gres, gres pompas ve sivi yagdanlik

> Igneli hasir ve geri siyiricr igneleri haftada bir kontrol edilmeli, egrilmis olanlar
duzeltilmelidir (Resim 1.4).



Resim 1.4: Geri aiyiric (a) veigneli haair (b) igneleri

Kirilmis ve egilmis olan igneler yenisi ile degistirilmelidir.

Kayis ve zincirleri haftada bir kontrol edilmeli, gerekirse gerdirilmelidir.
Fotosellerin haftada bir fonksiyonlar: kontrol edilmelidir.

Besleme band, geri siyirici ve rulmanlar ayda bir yaglanmalidir.

Y aglama sirasinda disar1 tasan yaglar Gstipu ile temizlenmelidir.

VVVYYVY

1.3. Kontrol Panosuna Calisma Bilgilerini Girme

Modulin uygulanmasinda kullanmlan makinenin kontrol panosuna, Uretici firmalarin
standartlarina gore tretim bilgilerini giriniz.

Not: Her dretici firmamn kullandigr yazilhim farklilik gosterdigi icin bu kontrol
panosuna ¢alisma bilgilerini girme islemi uygulama esnasinda gerceklestirilecektir.

1.4.Makine Ayarlari

Makinenin ayar noktalar1 asagida agiklanmustir.

> Kayis gerginlik ayari: Makinenin kayislarimn normal gerginlikte olmalar
saglanmalidir. Fazla gergin kayislar yatak, mil ve kasnaklarin kisa sirede
asinmasina neden olur. Gevsek kayisla galisiimast h@linde, kayma fazla olur ve
makinenin hiz1 dolayist ile Uretim azalir.

>  lIgneli hasir gerginlik ayarr: Yayli kasnak sistemi, konik kasnak sistemi gibi
calisir. Kayis germe ve hareketi ile devir degistirilmekte ve dolayisiyla igneli
hasirin hizi ayarlanabilmektedir.

Dikkat edilmesi gereken husus, igneli hasir hizimn sadece c¢alisma aminda
ayarlanmasidir (Resm 1.5).



Resim 1.5: Unimix makines ayar noktalari

> Geri ayria silindir ileigneli haair ayarr: Geri styirict silindir ile igneli hasir
arasindaki aciklik ve aynm zamanda istenilen Oretim miktar: elektronik olarak
kontrol panelinden ayarlanir (Resim 1.6).

Resim 1.6: Kontrol paneli

Geri siyiriar silindir ile igneli hasir arasindaki mesafe az olursa elyaf daha iyi agilir,
buna bagl: olarak Uretim de azalir.

» Aha dglindir ile igneli hasir ayarri: Buradaki ayar elektronik olarak
ayarlanabilir.

1.5.Makinenin Islem Oncesi ve Sonras Temizligi

Makinenin tim temizlik isleri sadece durdurulmus ve emniyete alinms makinede
yapilmalidir.

Unimix’te klape ve hazne i¢ yiizeyinin temizligi pamuklu bir bez ile yapilir. igneli
hasir arasi bir e firgasi ile zincirler ve digliler Gzerindeki uguntular temizleme tabancasi ile



alinir. DOkintd kutusunun kaba temizligi fircalar ile yapildiktan sonra elektrikli stpirge ile
ince temizligi yapilir.

Geri aiyirict ve ahic silindirin haftada bir kapaklar: acilir, gozle tarama yapilir.
Zincirler ve disli Uzerinde biriken uguntular temizlenir.

Haftada bir karisim odalar ve klapeler temizlenir, kanal tasiyict band silindirlerinin
ylzeyinde ve kenarlarinda biriken lifler temizlenir.

Dokintt kutusunda bulunan yabanci maddeler her vardiya sonunda temizlenmelidir
(Resim 1.7).

Resim 1.7: Dokuntl kutusu



Unimix makinesinin haftalik bakimim yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Makineyi Uretim hattindan ayiriniz. . P
» Makineyi durdurunuz ve ana salterden enerjiyi > Bull_sll_clernl_erdlglr_n_sle;me
Kesiniz, yetkililerindenizin alinmiz.

» Motor havalandirma emis kafesini temizleyiniz. » Temizlik kuralarina
PE—— uyunuz.
» Ucuntulariniyi bir sekilde
temizlenmesine dikkat
ediniz.

» Alict slindirlerin kontrol ve temizligini yapimz. » Temizlik icin temizlik
tabancasi, hava ve Ustlpu
kullaniniz.

» Temizlik icin temizlik
tabancasi, hava ve Ustlpu
kullammnz.

» Bedleme bandi lif birikintilerini temizleyiniz. » Temizlik icin temizlik
tabancasi, hava ve Ustlpu
kullaniniz.
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» Kayis ve zincir gerginliklerini kontrol ediniz, gerekli
ise gerdiriniz.

» Karisim odalar1 delikli yan duvarlarina yapisims
lifleri temizleyiniz.

» Temizlik icin temizlik
tabancas: ve hava
kullaninmz.

» Dolum klapelerinde bulunan lif birikintilerini
temizleyiniz.

» Fotosel fonksiyonlarinm kontrol ediniz.

» Tumislemler bittikten sonra makineyi hatta
baglayiniz.
» Makineyi caistirimz.

» Makineyi caistirmadan
Once makineye sizden
baska miudahale eden
olmamasina dikkat ediniz.

» Bakim ve temizlik sonuclarim rapor ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olcitleri Evet | Hayir
Makineyi Uretim hattindan ayirdiniz mi?
Makineyi durdurup ana salterden enerjiyi kestiniz mi?
Motor havalandirma emis kafesini temizlediniz mi?
Alici slindirlerin kontrol ve temizligini yaptiniz mi?
Acici silindirlerin kontrol ve temizligini yaptiniz mi?

Besleme band: lif birikintilerini temizlediniz mi?
Kay1s ve zincir gerginliklerini kontrol edip gerekli ise gerdirdiniz mi?

® Nl o | grwNE

Karisim odalart delikli yan duvarlarina yapismis lifleri temizlediniz
mi?

9. Fotosel fonksiyonlarint kontrol ettiniz mi?

10.Tum islemler bittikten sonra makineyi hatta bagladimz ni?

11.Makineyi calistirdimz mi?

12.Bakim ve temizlik sonuglarini rapor ettiniz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru segcenegi isar etleyiniz.

1 Asagidakilerden hangis unimix makinesinin gorevlerindendir?
A) Yikamaislemini yapmak
B) Kurutmaislemini yapmak
C) Elyafi boyamaislemini yapmak
D) Lifleri homojen sekilde harmanlamak

2. Asagidakilerden hangis unimix makinesinin ¢alisma elemanichir?
A) Geri siyiric silindir
B) Bobin kilavuzu
C) Brizor
D) Sapka

3. Asagidakilerden hangisi unimix makinesinde elyafin acilma dereces ve Uretim
kapasitesini artirmak veya azaltmaklailgilidir?
A) Dik hasir ile geri styinic silindir arast mesafenin ayari
B) Bedemeband: ile geri siyirict silindir arasi mesafenin ayari
C) Fotosel hassasiyet ayar
D) Kayis vezincirlerin gevsetilmes

4. Asagidakilerden hangidg, tiilbent Uzerindeki hatalarin baglica nedenlerindendir?
A) Ayar ve bakimi yapilmig makineler
B) Bakimu yapilmanus makineler
C) lyi temizlenmis makineler
D) lyi agilmis pamuklar

5. Asagidakilerden hangis karisim odalarina belirlenen seviyede elyafin dolmasin
ayarlar?
A) Klape
B) Dik hasir
C) Fotos
D) Alc slindir

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda teknigine uygun uniflex makinesinde elyafi acip
temizleyebileceksiniz.

(ARASTI RMA )

> Harman hallag dairesindeki uniflex makinesinin teknolojik semalarim ve
calisma prensiplerini farkli kaynaklardan (kiittphane, internet gibi) arastirimz.

»  Aragtirma konusu hakkinda kaynak taramasi [ilgili alanda faaliyet gosteren
isletmeler, fabrikalar, atolyeler, kitlphaneler, internet, cesitli mesleki
kataloglar, makine Ureticileri web siteleri ve kataloglari, streli yayinlar dergi,
gazete vb.)] yapiniz.

»  Toplacdigimz bilgileri arkadaslarimzla tartisiniz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

> Hazirladigimz raporu arkadaslarimzla paylasinmz.

2. UNIFLEX MAKINESI

2.1. Uniflex Temizleme Makines

Unimix harman makinesinde harmanlanan ve acilan elyafi acma ve temizleme
islemlerini etkili bir bicimde yapan bir makinedir (Resim 2.1).
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Resim 2.1: Uniflex temizleyici makinesi

2.1.1. Gorevleri

> Lifleri agmak

> Lifleri karistirmak

> Elyaf icerisinde bulunan kisa lif, toz, cigit parcalari ve c¢epel gibi yabanc
maddel erden temizlemek

15



2.1.2. Teknolojik Semasi

1. Pamul: giris kanah

2. Lamelh silo

3. Toz kafesa

4. Sevk silindni

5. Dilkimti kutusu

6. Besleme sihndii

7. Liflermn gectig oluk
8. Acica silindir

9, Avarlanahbilir izgara
10. Pamulk cikas kanah
11. Fan

Sekil 2.1: Uniflex temizleme makinesi teknolojik semasi

2.1.3. Calisma Prensibi

(11) numaral:r fan bir Onceki unimix makinesinden materyali emer ve uniflex
makinesinin (1) numarali giris kismundan (2) numarali lamelli silo icine Ufler. Fan havasinin
basinci nedeniyle materyal tabaka halinde sikistirilir.

Hava, lamelli silo kanalin kanatlarindan cikar (Sekil 2.1) ve (3) numarali toz kafes
yolu ilefiltre Unitesine il etilir.

(3) numaral1 toz kafesi ve (4) numaral1 sevk silindiri materyali (6) numarali besleme
silindirine ve (7) numaral1 oluga verir. (6) numarali besleme silindiri materyali, (8) numaral
acici silindire verir.

Acilan lifler (9) numaral1 1zgaralar Gzerinden geger. Bu islem sonucunda yabanct
maddeler liflerden ayrilir ve yabanci maddeler (5) numarali dokintu kutusuna diser.
Temizlenmis pamuk (10) numaral1 kanaldan bir sonraki makineye, hava akimiyla sevk edilir.

16



Resim 2.2: Lamelli silo

2.2.Makinenin Bakim

Isletmede kullamlan makine ve techizatlarla kaliteli mamul uretebilmek; bunlarla
verimli, sorunsuz, emniyetli ve uzun sure calisabilmek icin makine bakim tekniklerinin iyi
bilinip zamamnda uygulanmasi gerekmektedir.

> Makine ve teghizatin sirekli ve planlananlar dogrultusunda bakiminin
yapiimasiyla;

Is kazalar1 6nlenecek,

Makinenin 6mri artacak,

Makinenin verimi artacak,

Isletme emniyeti artacak,

Enerji tasarrufu saglanacak,

Ham madde israf1 onlenecek,

Y edek pargadan tasarruf saglanacaktir.

> M akine bakimi genédllikle ti¢ sekilde yapilmaktadir :

. Temizlik
. Gunlik, haftalik, aylik, 6 aylik ve yillik bakim
o Planlt bakim (yenileme)

Harman dairesi makinelerinde programli ve periyodik bir bakimin saglanmas: sarttir.
Plan Oyle yapilmalidir ki harman makinelerinde aylik bakim yapilabilmelidir.

Acic silindir garnitir telleri ayda bir kontrol edilmeli, egrilmis olanlar dizeltilmeli,
kirilanlar yenilenmelidir.

Y aglama sirasinda disar1 tasan yaglar Ustiipti ile temizlenmelidir.
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2.3. Kontrol Panosuna Calisma Bilgilerini Girme

Modiliin uygulanmasinda kullamlan makinenin kontrol panosuna, Uretici firmalarin
standartlarina gore tretim bilgilerini giriniz.

Not: Her dretici firmamin kullandigi yazilim farklilik gosterdigi icin bu kontrol
panosuna calisma bilgilerini girme islemi uygulama esnasinda gerceklestirilecektir.

2.4.Makinenin Ayarlari

Elektronik kumanda sayesinde ham madde ve Uretilen Uriin igin gerekli tim
isteklere uygun ayar yapilabilir (Resm 2.3).

Makinede ayristirilan telef, analiz edilmek icin kolaylikla alinabilir.

Tek silindir sayesinde, ¢ok silindirli temizleme sistemlerinde karsilasilan neps
artis1 veiyi elyafin kaybi gibi olumsuz etkiler en azaindirilmistir.

Haftada iki defa motor kayisi kontrol edilir. Degistirilmesi gerekiyorsa
degistirilir, gerdirilmes gerekiyor ise gerdirilir. 6000 saatte motor sanziman
yagi degistirilir.

»  Temizleme silindirinin hiz1 ve 1zgara bigaklarinin pozisyonu makine tzerindeki
panelden elektronik olarak girilmektedir.

YV VYV V

Resim 2.3: Kontrol paneli

2.5.Makinenin Islem Onces ve Sonrasi Temizligi

Makine iscisi, calisan makinenin (zerindeki veya etrafindaki tozlar, elyaf
ucuntularini, is aralarinda ve makine durdugunda temizler. Daire temizlik iscileri de gunlik
ve haftalik temizliklerini yapar.

> Dokintl haznesinin (Resim 2.4) her vardiyada temizlenmesi gerekir. Makinei¢
ve dis temizligi her vardiya basinda yapilmalidir.

> Motor kayisimin etrafi temizlenmelidir.

» Acia dlindir ve haftada iki defa izgaralarin, motor kayisimn ve doénen
silindirlerin  kenarlarinda  biriken ucuntular temizleme tabancasi ile
temizlenmelidir.
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Resim 2.4: Dokinti kutusu

Yag lekeleri gibi silinerek temizlenmesi gereken yiizeyler mazot veya gaz yag ile
temizlenir. Kesinlikle su ve deterjan karisimi kullanilmamalidir. Bu paslanmaya ve asinmaya
(korozyon) neden olur.
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Uniflex makinesinde temizlik ve 1zgara ayar islemi yapimz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Uygulama yapacagimz makineyi hattan » Kapaklari makine durmadan
ayirnz. acmayinz.
» Makineyi durdurunuz.
» Temizlik islemi 6ncesi makinenin kapaklarin

aginmz.

» Telef haznes kapaklarint aginiz. » Telef haznes kapaginin makine
m— calisirken agilmasinin herhangi bir
sakincas: yoktur.

» Makinenin telef haznesi temizligini vakumlu | » Temizlik kurallarina uyunuz.
hava veya cektirme ile yapiniz.

» Elektronik kumanda ile 1zgara ayarlarin
yapiniz.
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» Tumislemler bittikten sonra makineyi hatta
baglayiniz.
» Makineyi calistirinmz.

» Makineyi galistirmadan 6nce
makineye sizden baska midahale
eden olmamasina dikkat ediniz.

» Bélirlediginiz sonuglara gére rapor
hazirlayinz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcutleri Evet | Hayrr

1. Uygulama yapacagimz uniflex makinesini, besleme hattindan
ayirdimz mi?

2. Uniflex makinesini durdurdunuz mu?

3. Temizlik islemi dnces makinenin kapaklarinm agitimz nmi?

4. Telef haznes kapaklarim agtimz mi?

5. Makinenin telef haznesi temizligini vakumlu havaveya gektirmeile
yaptimz mi?

6. Elektronik kumandaile 1zgara ayarlarint yaptiniz mi?
7. Makineyi besleme hattina bagladimz mi?

8. Makineyi calistirdiniz m?

9. Rapor hazirladimz nmi?

Toplam

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.

22



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru segcenegi isar etleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi uniflex makinesinin gorevlerindendir?
A) Yikamaislemini yapmak
B) Lifleri agmak
C) Kurutmaislemini yapmak
D) Elyafi boyamaislemini yapmak

2. Asagidakilerden hangisi uniflex makinesinin ¢calisma el emanidir?
A) Civili (igneli) hasir
B) Geri siyirict silindir
C) Acic slindir
D) Sapka

3. Asagidakilerden hangisi uniflex makinesinin temizleme zamanmdir?
A) Her saatte bir
B) Her haftabaglangicinda
C) Her yilbasinda
D) Her vardiyabasinda

4. Asagidakilerden hangis  uniflex makinesinin  elektronik kumanda sisteminin
gorevlerindendir?
A) Uretilen Griin igin gerekli ayarlar yapmak
B) Uretilen iiriin icin gerekli kontrolleri yapmak
C) Uretilen Uriin icin gerekli temizligi yapmak
D) Uretilen triin icin gerekli kesim islemini yapmak

5. Asagidakilerden hangisi uniflex makinesinin besleme seklidir?
A) Bluyuk tutamlar hdlinde acilarak beseme
B) Bluyik tutamlar halinde beseme
C) Sevk borulariyla hava akimi yardimiyla besleme
D) Balyailebeseme

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda teknigine uygun harman daires nakil sistemleri ile elyafi
iletebileceksiniz.

(ARASTI RMA )

Harman dairess nakil sistemlerinin  teknolojik semalarint  ve ¢alisma
prensiplerini farkli kaynaklardan (kittphane, internet gibi) arastiriniz.
Arastirma konusu hakkinda kaynak taramasi [ilgili aanda faaliyet gosteren
isletmeler, fabrikalar, atdlyeler, kitlphaneler, internet, cesitli mesleki
kataloglar, makine Ureticileri web siteleri ve kataloglari, stireli yayinlar (dergi,
gazete vb.)] yapiniz.

Topladigimz bilgileri arkadaslarimzla tartisiniz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

Hazirladigimz raporu arkadaglarinmzla paylasiniz.

3. HARMAN DAIRESI NAKIL SISTEMLERI

3.1. Nakil Sistemleri

Harman hallag daires makinelerinde elyafin makineden makineye sevkini saglayan
sistemdir. Bu sistem iki tanedir.

>

Sevk haari ile: Makineler arasinda eyafin sevki, sevk hasirlart yardimiyla
gerceklestirilir. Maliyeti ¢cok ucuz olmasina ragmen fazla yer tutmas: ve nakil
sirasinda malzemenin kirlenmes nedenleriyle gunimizde kullamlmayan bir
yontemdir. Sadece farkli materyalleri harman hallagta karistiran isletmelerde,
balya agicilarda materyalin makineye beslenmesinde kullanilmaktadir.
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Resim 3.1: Besleme hasir1

> Hava (pndmatik) ile: Ginimizde harman hallag makinel erinde materyal sevki
galvanizli borular icinde hava akimi ile yapilmaktadr.

Bu sistemin avantajlart:

3.1.1. Gorevleri

Yer bakimindan bir kurala bagli kalmayip istenilen her yone monte
edilebilir.

Harman hallag dairesinde toz ve elyaf ugusmasina yol agmaz.

Isci sagligim korur.

Bakimu az, kullammu kolaydir.

Elyafin agilmasina yarcim eder.

Elyafin bagil nemi azalir. Bu datemizlemeyi kolaylastirir.

> Harman hallag makineleri arasi elyaf sevkini yapmak
> Sevk sirasinda elyafin biraz daha agilmasin saglamak
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3.1.2. Teknolojik Semasi

Harman hallagtan gelen: B 11, B&0
Brizdr telefi

B 33 A kanstineih acec

UMImin B 70
= UNIblend & &0

© farakiar
open end

Uhlstore A TT iplik isletmesi

LNIflex B 60
UNlfloc A T1

Sekil 3.1: Hava (pndmatik) ile sevkin teknolojik semas

3.1.3. Calisma Prensibi

Hava akimi saglayan bir fan (Resim 3.2) tarafindan emilen materyal galvanizli borular
ile makinelerin besleme kisimlarinaiiletilir (Resim 3.3).

Resim 3.2: Fan
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Resim 3.3: Galvanizli borular sevk borulari

> Uniflex makinesinden sonra kondenser (toz emici) materyal iginden hafif
yabanct maddeler ve ¢ok kuguk olt elyaf ayrilir (Resm 3.4). Bunun yan: sira
elekli tambur Uzerinde dizgin sayilabilecek bir kat olustugu icin birlikte
calistigi makineye kismen diizgun bir besleme de saglamaktadir.

=~

Resim 3.4: Kondenser

> Uretim sirasinda ham madde toz ve lif uguntularinin temizlendigi entegre toz
ayirma filtresinden gegirilir (Resim 3.5). Bu temizleme islemi hava akim ile
kontrolli ve etkin bir sekilde gerceklesir.
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Resim 3.5: Toz aywrma filtresi

3.2. Sistemlerin Bakim

> Sevk borularimin kivriim veya kdselerindeki seffaf kapaklar elyaf gecisi kontrol
atinda tutulmalidir. Elyaf tikanmalarinda bu kapaklar agilarak midahale
edilmelidir (Resim 3.6).

Resim 3.6: Seffaf kapak

> Sevk borusu i¢ yizeyleri € ile kontrol edilmelidir (Resim 3.7). Y lizeyde ¢apak
olmamasi gerekir. Capak tikanmalara neden olur.

Resim 3.7: Sevk borusu i¢ ylzeyi
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3.3.Kontrol Panosuna Calisma Bilgilerini Girme

Modiliin uygulanmasinda kullamlan makinenin kontrol panosuna, Uretici firmalarin
standartlarina gore Uretim bilgilerini giriniz.

Not: Her dretici firmamin kullandigi yazilim farklilik gosterdigi icin bu kontrol
panosuna calisma bilgilerini girme islemi uygulama esnasinda gerceklestirilecektir.

3.4.Sistemlerin Ayarlari

Borulardaki hava akimimin hizi 15 m/sn.den asag1 olursa pamugun ¢okmesine ve
borularda tikanikliklara sebep olur. Diger taraftan 25 m/sn.den yukar: olursa sicimlesme ve
digumlenmelere (neps) sebep olur. Sevk borularimin boyu mimkin oldugu kadar kisa
tutulmali, boru kivrimlarimin ve yikseklik farklarimn fazla olmamasina dikkat edilmelidir.
Aksi hélde neps olusumu artar.

Ornek:

Fan glicli = 3600 m®/ saat (1 m*/ sn.)

Boru ¢apt =250 mm (0,05 m?)

Sevk =400 kg / saat ise (0,11 kg /sn.)

Bu verilere gre 1 m*havaile 0,11 kilogramlik pamugun sevk edilmesi gerekir.

1 metrekip /sn
0,05 metrekare

Hava akim hiz1 = =20 metre/sn.dir.

3.5.Sistemlerin islem Oncesi ve Sonras Temizligi

Elyafin sevki sirasinda borulara takilip kalmasim ve tikanmalari onlemek icin
borularin i¢ ylzeylerinin tamamen dizgiin olmas: gerekir. Kritik kdselere konulan sac
kapaklar sayesinde, titkanma olusursa duruma midahale ve temizlik kolaylasir. Hava
akimiyla sevk edilen pamuk kitlelerinin daha serbest ucusabilmeleri icin belli bir dereceye
kadar acilmig olmasi gereklidir.
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Sevk borularinin bakim ve ayarlarim yapimz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Uygulama yapacagimz sevk borularini hattan | > Kapaklart makine durmadan
ayirnz. acmayiniz.
» Makineyi durdurunuz.
» Sevk borusu ic yuzeyleri €l ile kontrol ediniz.

» Capak varsa bunlari zimpara, ege
ve zimparatasi ile temizleyiniz.

» Sevk borusu i ylzeyleri el ile kontrol ediniz. | » Capak varsabunlart zimpara, ege
S ve zimparatasi ile temizleyiniz.

» Borulardaki hava akim hizint 15-25 m/sn.
arasinda ayarlayiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcutleri Evet | Hayrr

1. Uygulama yapacaginiz sevk borularim hattan ayirdinz mi?

2. Makineyi durdurdunuz mu?

3. Sevk borusu i¢ yuzeyleri €l ile kontrol ettiniz mi?

4. Sevk borusuic yuzeyleri el ile kontrol ettiniz mi?

5. Borulardaki hava akim hizini 15-25 m/sn. arasinda ayarladimz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “ Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butln cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru segcenegi isar etleyiniz.

1 Asagidakilerden hangis harman dairesi nakil sisteminin gorevlerindendir?
A) Lifleri yabanct maddelerden etkili bir sekilde temizlemek
B) Harman hallag makineleri arasi elyaf sevkini yapmak
C) Kurutmaislemini yapmak
D) Elyaf boyamaislemini yapmak

2. Asagidakilerden hangis harman dairesi nakil sisteminin calisma elemanlarindandir?
A) Galvanizli borular
B) Temizlemesilindiri
C) Geri syinc
D) Sonsuz bant

3. Asagidakilerden hangisi sevk borularinin kiviim veya koselerindeki seffaf kapaklarin
gorevlerindendir?
A) Elyafin boyanmasim saglar.
B) Elyafin etkin sekilde acilmasin saglar.
C) Elyafintemizlenmesini saglar.
D) Elyaf tkanmalarinda agilarak duruma midahale eder.

4)  Asagidaki durumlardan hangiss harman daires nakil sisteminin  tikanma
nedenlerindendir?
A) Borununicinin boyali olmasi
B) Boru dis ylizeylerinde bulunan ¢apak
C) Boruig ylzeylerinde bulunan ¢apak
D) Borunun diginin boyali olmasi

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumu dogru ise “Modul Degerlendirme” ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u segenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangis unimix makinesinin ¢alisma elemandir?
A) Yatay hasir

B) Karisim odalart

C) Tambur

D) Sapka

Asagidakilerden hangisi unimix makinesinin gorevlerindendir?
A) Yikamaislemini yapmak

B) Kurutmaislemini yapmak

C) Elyafi boyamaislemini yapmak

D) Lif tutamlarim agmak

Asagidakilerden hangisi uniflex makinesinin gérevlerindendir?
A) Yikamaislemini yapmak

B) Lifleri karistirmak

C) Kurutmaislemini yapmak

D) Elyafi boyamaislemini yapmak

Asagidakilerden hangisi uniflex makinesinin ¢alisma elemanidir?
A) Lamelli silo

B) Ig

C) Cekimsilindiri

D) Kopca

Asagidakilerden hangisi harman daires nakil sisteminin (pnématik) hava akim
hizidir?

A) 5-10 m/sn.

B) 10-15 m/sn.

C) 15-20 m/sn.

D) 30-35nvsn.

Asagidakilerden hangisi harman dairesi nakil sisteminin (pnématik) tikanma
nedenlerindendir?

A) Havaakim hizinin 35-45 m/sn. olmasi

B) Havaakim hizinin 25-35 m/sn. olmasi

C) Havaakim hizinin 25 m/sn. yukari olmas

D) Havaakim hizinin 15 m/sn. asagi olmast

Asagidakilerden hangisi harman daires nakil sisteminin (pndmatik) hava akimin
saglar?

A) Kompresor

B) Filtre

C) Fan
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D) Elekli tambur

8. Asagidakilerden hangisi sevk hasin ile sevkin sakincalarindandir?
A) Elyafi temiz tutmasi
B) Elyafi agmamasi
C) Maliyetinin ucuz olmasi
D) Nakil sirasinda elyafin kirlenmesi

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki modile gecmek icin dgretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -I'iN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI -3'UN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

SORULAR | CEVAPLAR
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